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MITTATOLERANSSIT, PALKIT

I- ja H-profiilien toleranssit standardin EN 10 034 (HEA, HEB, IPE) mukaisesti.

PAINO PITUUS

Erén tai profiilin poikkeama nimellispain- Vakio -0/+100 mm.
osta ei saa ylittad 4,0 %.
Painoero on erdn tai profiilin todellisen
ja lasketun painon vélinen ero.
Laskettu paino médritetdn tihey-

della 7,85 kg / dm 3.

MITTATOLERANSSIT,
PALKIT

Toleranssit kartiomaisilla laipoilla
varustetuille U-profiileille standardin
EN 10279 (UNP) mukaisesti.

PAINO

Yksittdisissa tangoissa sallittu painopoik-
keama on +/-6 % metrid kohden h =

MITTATOLERANSSIT
korkeus toleranssi|  paksuus  |toleranssi| paksuus  |toleranssi
mm mm mm mm mm mm
h=<180 +3,2 b<110 +4,0 s<7 +0,7 t<6,5 +1,5
-2,0 -1,0 -0,5
180 < h = 400 +4,0 110<b=210 +4,0 7<s5<10 +1,0 | 6,5=<t<10 +2,0
-2,0 -2,0 -1,0
X 400 < h <700 +5,0 210 < b =325 +4,0 | 10=5<20 +1,5 10=t<20 +2,5
-3,0 -4,0 -1,5
h>700 +5,0 b>325 +6,0 | 20=5<40 +2,0 | 20=t<30 +2,5
-5,0 -5,0 -2,0
v 40=<s<60 +2,5 30=<t<40 +2,5
-2,5
s= 60 +3,0 40 <t< 60 +3,0
-3,0
* Laipan paksuus t mitataan t= 60 +4,0
muodossa b/4. 40
SUORAKULMAISUUDEN JA UUMAN SIIRTYMISEN TOLERANSSIT SUORUUSTOLERANSSIT

Uuman siirtyminen e, jossa e = b1 -b2 / 2 S kulmaisuus k + k1

Profiilin korkeus h| Suoruustoleranssi

e
jossa t< 40 i M
b=110 25 b<110 1,5 80 <h<180 0,30 %L
170 < b=325 3,5 b>110 2%b:sta 180<h=360 | 015%L
b> 325 5,0 (maks. 6,5mm) h> 360 010%1L
jossa t< 40
110 < b<325 5,0
b> 325 8.0 %

by by

2

i

125 mm. +/-4 % lampétilassa h > 125.

Painoa médritettdessd teoreettista

painoa verrataan punnittuun painoon.

PITUUS
Vakio -0/+100 mm.

POIKKILEIKKAUSTOLERANSSIT

Korkeus hs 65 +1,5
b h 65 < h=200 +2,0
200 < h =< 400 +3,0
I h > 400 +4,0
Leveys b< 50 +1,5
b 50<b=<100 +2,0
100 < b<125 +2,5
s b>125 +3,0

h| —»{ |+—
Uuman paksuus s< 10 +0,5
s 10< s=< 15 +0,7
t s> 15 +1,0
Laippapaksuus t< 10 0,5*
/ b t 10<t=< 15 -1,0*
W/ /2 t> 15 1,5
Reunasdde s Kaikki mitat +0,3t

* Plussatoleranssi mééritetién painon toleranssilla.

SUORAKULMAISUUS, TASOMAISUUS JA SUORUUS

Suorakulmaisuus b=100 2,0
k+kl b> 100 2,5 % b:std
Tasomaisuus h=<100 +0,5
f 100 < h = 200 +1,0
200 < h < 400 +1,5
h > 400 +1,5
Suoruus h=150 0,3 % L:sta
gxx 150 < h < 300 0,2 % Listd
h > 300 0,15% L:sta
Qyy h<150 £0,5 % Listd
150 < h = 300 0,3 % L:sta
h> 300 £0,2 % Listd




MITTATOLERANSSIT, PALKIT

Toleranssit yhdensuuntaisilla laipoilla varustetuille
U-profiileille standardin EN 10279 (UPE) mukaisesti.

PAINO

Yksittdisissa tangoissa sallittu

painopoikkeama on +/-6 % metria kohden h < 125 mm.
+/-4 % lampétilassa h > 125. Painoa madritettdessd
teoreettista painoa verrataan

punnittuun painoon.

PITUUS
Vakio -0/+100 mm.

SUORAKULMAISUUS, TASOMAISUUS JA SUORUUS

Suorakulmaisuus b= 100
k+k, b> 100 25£bsra
Tasaisuus h=100 +0,5
f 100 < h =200 +1,0
200 < h = 400 +1,5
h > 400 1,5
Suoruus h=150 0,3 % L:sta
xx 150 < h <300 0,2 % L:sta
h> 300 0,15% L:sta
Ayy h=<150 +0,5 % Listd
150 < h <300 0,3 % Lista
h> 300 +0,2 % L:std

POIKKILEIKKAUSTOLERANSSIT

50 j +1,5 mm
IOO 55 4,5
[—b | 120 60 5,0
140 | +2,0 mm 65 5,0
‘ d 160 70 55
-~ 180 75 | £2,0mm 55
h 200 _| 80 6,0
2207 85 6,5
240 90 7.0
|t 270 95 7,5
300 | +3,0mm | 100 _] 95|
t 330 105 7] 11,0 ]
360 110 | +2,5mm | 12,0
400 _| 15 | 13,5 |

+0,5 mm

+0,7 mm

7,5
8,0 -0,5 mm
9,0
9,5_]
10,5
11,0
12,0
12,5 -1,0 mm
13,5
15,0_]
16,07
17,0 -1,5 mm
18,0_|
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MITTATOLERANSSIT, PUTKIPALKIT

TOLERANSSIT STANDARDIN EN 10210 MUKAISESTI

_m

Ulkomitta (b,h) +1 %, minimissdén £0,5 mm Pydreys =1 %, minimissGén +0,5
mm, maks. 10 mm

Ovaalius +1 %, minimissddn
+0,5mm, maks. 10 mm (sallitu
toleranssi 2 x H <250)

" Paksuus (f) +10 %, minimissddn +0,4 mm -10 %, positiivinen poikkeama on
rajoitetty
painotoleranssin mukaan

Koveruus/Kuperuus 1% -

Sivun suorakulmaisuus 90° £1° -

Ulkoreunan side Max 3xt * -
Vinous 2 mm +0,5 mm/m pituus Elliptinen: 2 mm + 0,5 mm/m maks.
(sallittu toleranssi 2 x H <250)
Suoruus (f) 0,20 % koko pituudesta Maks. 0,2 % kokonaispituudesta ja
3 mm per m. (sallittu toleranssi
2 x H <250)
Paino 6 % yksilsllisestd pituudesta £6 % yksilsllisestd pituudesta
Pituustoleranssi:
Ohjepituus 0/ +150 mm 0/+150 mm
Koveruus/Kuperuus Tarkka pituus Sopimuksen mukaan tilauksesta Sopimuksen mukaan tilauksesta

* Normaali kulmasdde on vdlilla 1,0 - 2,0xT

TOLERANSSIT STANDARDIN SS-EN 10 219 MUKAISESTI

R R
Ulkomitta (b,h)
Sivupituus mm
b,h < 100 +1 %, minimissadan +0,5 mm +1 % minimi 0,5 mm, maksimi +10
mm
100 < b,h < 200 +0,8 %
Suorakulmaisuus b,h < 200 0,6 %
Paksuus (t)
t<5 mm +10 % D < 406,4 mm
t>5 mm +0,50 mm T<5mm+10%
T>5mm=0,50 mm
D-arvolle > 406,4 mm kuitenkin +10 %
maks. 2 mm
Pyéreyspoikkeama - 2 % D/T-arvoille < 100
Koveruus/Kuperuus maks: 0,8 % sivusta -
/) min. 0,5 mm
. Sivun suorakulmaisuus 90° +1° -
Vinous
Ulkoreunan séde -
t<é valilta 1,6 t-2,4 t
b6<t<10 valilta 2,0t-3,0t
10<t véliltd 2,4t-3,6
n Vinous 2 mm +0,5 mm/m pituus -
Suoruus (f) 0,15 % koko pituudesta 0,20 % koko pituudesta
|
Paino £6 % yksilsllisestd pituudesta + 6 % yksildllisestd pituudesta
Suoruus
Pituustoleranssi
Ohjepituus 0/+50 mm 0/+50 mm
Tarkka pituus Sopimuksen mukaan tilauksesta Sopimuksen mukaan filauksesta

MITTATOLERANSSIT, TANGOT

NELIOTANKO
Kuumavalssatun nelidtangon toleranssi, ote standardista EN 10 059.

KOKO SUORUUS mm (q)
+/-0,4 as<25 Not fixed
15- 25 +/-0,5 25 <a=80 q =< 0,4 % Ll-arvosta
26- 35 +/-0,6 80=a q=0,25 % L-arvosta
40- 50 +/-0,8
55- 90 +/-1,0
100 +/-1,3
110-120 +/-1,5
130-150 +/-1,8

O —
DR —

KULMASADE mm (r)
Nimelliskoko mm (a) Toleranssi (r) mm
8=a= 12 r=1
12<a= 20 r<1,5
SUORAKULMAISUUS mm (u) 20<a= 30 =2
i mw T
50 <as 75 2,25 <as= r=
75 <a=100 3,00
100 <as< 150 4,50
—»—r—u /
r
a
u
~ a MUUT TIEDOT
Mitta mitataan pisteessd, joka on véhintdan 100 mm tangon
p&dstd. Suoruus mitataan tangon kokonaispituudesta (L).
Suorakulmaisuus mitataan u:n ja mitan nimellisarvon (a)
erotuksena.
VINOUS
T . Kulman séde mitataan s&demittarilla véhintdén 100 mm
Nimelliskoko mm Toleranssi
. : " p&dssd tangon padstd. Vinous mitataan asettamalla tanko
8<a<l4 Ao/m W!th amax. of 240 tasaiselle alustalle toinen p&éd puristettuna alas pintaa vasten.
14<a<50 3o/m w!th a max. of ]80 Vastakkaiselta puolelta mitataan siten korkeusero vaakapin-
30<a 3°/m with a max. of 15 nasta kahteen alakulmaan.
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MITTATOLERANSSIT, TANGOT

LATTATANKO PYOROGTANKO
Lattatangon toleranssit, ote standardista Kuumavalssatun pyérdtangon toleranssi,
EN 10 058. ote standardista EN 10 060.
LEVEYS HALKAISIJA
Nimellisleveys mm (b) Koko mm (d) Rajapoikkeama normaali
10<b=< 40 +0,75
40<b=< 80 £1 10- 15 +/-0,4
80 <b =100 +1,5 16- 25 +/-0,5
100 <b <120 +2 26- 35 +/-0,6
120<b <150 +2,5 36- 50 +/-0,8
b > 150 Katso DIN 59200 52- 80 +/-1
85-100 +/-1,3
105-120 +/-1,5
f 125-160 +/-2
165-200 +/-2,5
b 220 +/3
250 /4
PAKSUUS _
t<20 0,5 d
20 <t=40 +1
40 <t =80 +1,5
SUORUUSmm (q) -
Nimellinen leikkauspinta Sallittu poikkeama mm
<1000 mm? q=0,4 % Larvosta .
=1 000 mm?2 q = 0,25 % L-arvosta PYOREYS

%

Poikkeama py&reydesséd saa olla enintéén 75 % halkaisijan
toleranssitaulukossa ilmoitetusta toleranssialueesta.

SUORUUS MM (q)
SUORAKULMAISUUS MM (U) Nimellinen leikkauspinta Sallittu poikkeama mm
imellispaksuus mm (b) oleranssi mm 35<d=80 4=0,4 % Larvosia

10=t=<25 0,5 80 < d= 250 q=0,25 % l-arvosta

25 <t<40 1

40 <t < 80 1,5

e
W
t q
.
W[ .

MUUT TIEDOT MUUT TIEDOT

Mitta mitataan pisteessd, joka on véhintéén 100 mm tan-
gon pdadstd.

Suoruus mitataan tangon kokonaispituudesta (L).
Suorakulmaisuus mitataan u:n ja mitan nimellisarvon (a)
erotuksena.

Mitta mitataan pisteessd, joka on véhint&an 100 mm tangon
p&dstd. Suoruus mitataan tangon kokonaispituudesta (L).
Pydreys mitataan vaakatasossa mitatun suurimman ja pienim-
mdan halkaisijan vélisend erotuksena. Mitta mitataan pistees-
18, joka on véhintgan 100 mm tangon padstd.

KULMATANKO
Ki I kol gon toleranssi, ote standardista EN 10 056-2.
MITAT SUORUUS
Laippaleveys mm Laippaleveys (a) mm Koko tangon pituuden
<50 10 toleranssi (L) g mm
50<a=100 +2,0 as150 0,4 %L
100 < a< 150 +3,0 150 < a <200 0,2%L
150 < a =200 +4,0 200 < a 0,1%L
200 <a +6,0/-4,0
Laippaleveys a mm Toleranssi huomioon otet-
tavalle
| v osalle
- |
a=150 1 500 [¢)
—f44L 150 < a = 200 2 000 3
a " 200 < a 3 000 3
X - X
L f
2
e 1]
EEEEE———
o 1
PAKSUUS
< 5 0,50
5<t=10 +0,75
10<t=<15 +1,00
15<t + 1,20
SUORAKULMAISUUS
MUUT TIEDOT
Laippaleveys (a) mm Toleranssi (k) mm Erilaisilla laipoilla varustetuille kulmaprofiileille on kéytettévé
a<100 1,0 levedmpad laippaa (a) toleranssileveyden mé&drittamiseksi.
100 < a < 150 1,5 Suoruuden mittaaminen vaatii vertailuviivan, josta profiilin
150 < a < 200 2,0 suoruuden poikkeamat mitataan. Jannitetty kdysi hyvéksytéan
200 <a 3,0 viivaimeksi edellyttéen, etté poikkeamat mitataan vain

vaakatasossa. Mittaus suoritetaan seuraavasti: Profiilia ei
kiinnitetd laipan tasaiselle pinnalle. K8ysi kiristetdén laipan
toista reunaa pitkin riittdvélle etdisyydelle.



